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Przesuw osi X/Y/Z (mm)

Wymiary stofu (mm)

Wymiary zbiornika roboczego (mm)

Poziom dielektryka (min ~ max, mm)

Maks. ciezar detalu (kg)
Maks. ciezar elektrody (kg)
Odlegtosc stotu od podtogi

(mm)

Wymiary obrabiarki (z zasilaniem i

zbiornikiem) (szer. x gteb. x

wys. mm,)

Minimalny krok posuwu (mm)

Ciezar obrabiarki (kg)
Osie kontrolowane

Cisnienie powietrza (MPa)

Zbiornik na dielektryk

Wymiary zewnetrzne
(szer. x gteb. x wys. mm )

Ciezar pustego (kg)
Dielektryk
Pojemnosc (1)

Metoda filtracji

Gtéwny-
pomocniczy-

AGS8O0L LST AG100L AG200L

850 x 520 x 420 1200 x 650 x 500 2000 x 1200 x 800
1200 x 700 1600 x 1000 2500 x 1550

1800 x 1000 X 550 2100 x 1250 x 650 3000 x 1800 x 1150
225~ 500 325~ 600 520 ~ 950

3,000 5000 10000

100 100 100

840 940 1440

2335 x 3475 x 2900 3820 x 4200 x 3340 4770 x 5220 x 4605
0.0001 0.0001 0.0001

9600 12500 19000

4 4 4

0.65 0.65 0.65

AGS8O0L LST AG100L AG200L

2060 x 1270 x 2230 2520 x 900 x 2330 3700 x 900 x 2300

700 x 2350 x 1150

900 x 2650 x 1250

910 x 4500 x 1800

600 (gtéwny) + 300 650 (gtéwny) 950 (gtéwny)
(pomocniczy) + 450 (pomocniczy) + 850 (pomocniczy)
Olej Olej Olej

1,730 2,770 7000

4 wymienne filtry papierowe
(MF-2400)

6 wymiennych filtréw
papierowych (MF-2400)

6 wymiennych filtréw
papierowych (MF-2400)

VAG:] e
Czynnik chtodniczy w chtodziarkach maszyn Sodick zawiera fluorowane gazy cieplarniane R410A lub R407C. 0'. Hinwer Moter Drive
W zwigzku z prowadzeniem badari producent zastrzega sobie prawo do zmian bez powiadamiania.
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Podstawowe techniki wytwarzania

Najwyzsza jakosc osiggnieta dzieki pieciu nowoczesnym technikom
wytwarzania.

Rozpoczynajgc swojg dziatalnos¢ od opracowywania elektronicznych uktadéw generatora, Sodick nadal prowadzi badania
nad rozwojem zaawansowanych obrabiarek elektroerozyjnych. Filozofia Sodick'a nakazuje podazac za najwyzsza precy-
zja, wydajnoscia i wszechstronnoscig obrébki w celu zapewnienia klientom najwyzszej jakosci produktéw.

U

.Sterowania”, ,generatory”, ,silniki liniowe", ,sterowniki posuwu”, ,precyzyjne podzespoty ceramiczne” przeksztatcity sie w piec technik
wytwarzania Sodick’'a. Techniki wytwarzania, wraz z dokfadna kontrolg pozycjonowania, niezastgpiona przy produkcji nowoczesnych
obrabiarek, dajg mozliwos¢ przysztej rozbudowy maszyn.

Tech 1 &2

Sterowanie i generator

Elektrodrazarki Sodick wyposazone s3 w najnowszej generacji sterowania LN2 przystosowane do
wysokowydajnej i precyzyjnej obrébki. Znakomite wyniki oparte s nowoczesnej teorii sterowania i systemie
operacyjnym Windows. Do dyspozycji uzytkownika oddano 15-calowy, kolorowy ekran dotykowy.

Tech 3

Silnik liniowy

Najbardziej wyrdzniajacymi cechami samodzielnie opracowanych i produkowanych przez
Sodick’a silnikow liniowych sa wysoka predkos¢ posuwu osi, krétki czas reakcji oraz brak
zuzycia podczas pracy. W tradycyjnych napedach, wykorzystujacych uktad srubonakretki,
ruch obrotowy silnika zamieniany jest na ruch liniowy, co prowadzi do pojawiania sie luzu i
strat. Silniki liniowe bezposrednio poruszajg poszczegdlne osie, bez koniecznosci konwers;ji.

Tech 4

Sterownik posuwu

. T Ukiad = Sterownik
W celu maksymalnego wykorzystania parametréw silnikéw liniowych Sterowania T pOSUWU

L . o Posuwem ¥ =~
réwniez uktad sterowania posuwem zostat samodzielnie przekonstruowany _ ﬁ B ﬂ
przez Sodick'a, w oparciu o wieloletnie doswiadczenia firmy. = I:I £ [t
Uktad sprzezenia zwrotnego przekazuje informacje ze szczeliny iskrowe;j § & Enkoder
bezposrednio do uktadu K-SMC, zapewniajac natychmiastowa reakcje na £
zmieniajace sie warunki obrébki. g Al
a liniowy
/ . - . Sl k

Bezposrednie liniaty optyczne i
Wraz z wprowadzeniem nowych, bezposrednich liniatéw optycznych Srubonakretka
potrzeba znalezienia poczatku uktadu odniesienia po wtgczeniu Detal Detal L]
maszyny zostata wyeliminowana. Osiggnieto takze petng kontrole Elektroda

pozycjonowania i skrécono czasy ustawcze. o
Uktad z silnikiem liniowym

Tech 5

Komponenty ceramiczne

Wszystkie zasadnicze podzespoty drazarek Sodick’a, jak np. kolumna osi Z,
produkowane sg z ceramiki, materiatu uznawanego za najlepiej nadajacy
sie do zastosowan w elektroerozji.

Uktad konwecjonalny
ze srubonakretka

Innowacyjny projekt obrabiarki

Konstrukcja maszyna oparta jest na mocno uzebro-
wanej ramie, ktora zapewnia dtugotrwatg sztywnosc
i stabilnosc. Powierzchnie, na ktérych montowane sg
prowadnice liniowe THK, sg recznie docierane, aby
zapewnic najlepsza ptaskosc powierzchnii znakomita
geometrie maszyny.

Poniewaz w obrabiarkach AG80L LST i AG100L
zbiornik roboczy jest osobnym urzadzeniem, ciezar
przedmiotu obrabianego nie ma wptywu na precy-
zje i predkos¢ posuwu osi. Co wiecej, zaawansowany
projekt obrabiarki pozwala na dostosowanie zbiornika
roboczego do wymagan klienta.

Chfodziarka dielektryka

Chtodziarka dielektryka w maszynach Sodick jest wyposazeniem standardowym,
zapewnia wydajna i stabilng obrébke.

| Zmieniacz ATC (opcja)

Na duzych obrabiarkach elektroerozyjnych dostepne sa rézne wielkosci
ATC (automatycznego zmieniacza elektrod). Zmiany elektrod mozna fatwo
zaprogramowac w LN Professional.

AGS8OL LST: zmieniacz ATC 16/ 32-pozycji

AG100L/AG200L: zmieniacz Shuttle ATC 6-pozycji;
zmieniacz ATC 16/32 pozydji

Precyzyjna gfowica obrotowa, os C (opcja)

Gfowica obrotowa ,SEC10” (0$ C) oferuje 1/1 000 000 standardowej
rozdzielczosci. Pozwala na precyzyjna, indeksowana obrébke lub state obroty
(maks. 200br/min) zwiekszajac mozliwosci obrabiarki.

SEC-T0
Rozdzielczos¢ | 1/1,000,000
Predkosc obrotowa | 2-20 obr/min
Maks. prad | 80 A
Ptukanie przez srodek | jako standard




