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IDEA “TWORZENIA, ST
| POKONYWANIA TRU|

Wysoka determinacja i che¢ sprostania wymaganiom uzytkownikéw
doprowadzita, mimo szeregu ztozonych probleméw technicznych, do
powstania produktéw ku zadowoleniu szerokich rzesz klientéw. Sodick
utrzymat wiasng zasade samodzielnego tworzenia produktow,
pokonywania trudnosci nawet wtedy, gdy na $wiecie nie ma gotowych

FUNDAMENT

Nazwa firmy, wywodzaca sie sie z pofaczenia trzech stow:

rozwigzan.

bezwarunkowej idei ,Tworzenia (S0)’, ,Implementacji (di)”i,Pokonywania

trudnosci (ck)’, stata sie mottem firmy Sodick

Positioning Accuracy

.. 10 years guarantee




'OSOWANIA
DNOSCI” oo rryoies

Opierajac sie na filozofii zatozycielskiej ,Twérz, wdrazaj, pokonuj trudnosci’, Sodick
stara sie by¢ firmg, ktéra wnosi wktad w spoteczenstwo, dostarczajgc réznego rodzaju
produkty do ,kreacji przysztosci’, tworzenia rozwiazan, ktére sg energooszczedne,

bezpieczne i ekologiczne, tworzenia przysztosci z najnowoczesniejsza technologia

i z duzymi nadziejami.

PRODUKCJI NA SWIECI

Przestanie od Zarzqgdu

Nasza misja jest tworzenie i dostarczanie obrabiarek, ktérych uzytkowanie zaspokoi

w petni oczekiwania klientéw. W naszym nieustannym zaangazowaniu w korporacyjne
zasady ,tworz, wdrazaj i pokonuj trudnosci”, wszystkie obrabiarki elektroerozyjne
Sodick s opracowywane i produkowane we wtasnych zaktadach i korzystaja

z unikalnych podzespotéw wiasnej produkgji: sterownikdw, silnikow liniowych,

podzespotéw ceramicznych, generatoréw i systemdw sterowania.

Sodick sukcesywnie zwieksza udziaty na rynku europejskim dzieki wyjatkowej wysokiej
niezawodnosci i wydajnosci maszyn. Europejska siedziba Sodick Europe znajduje sie w
Warwick w Wielkiej Brytanii, zapewniajgc wsparcie techniczne, czeéci zamienne i

materiaty eksploatacyjne europejskim partnerom.

Peter Capp, Prezes Sodick Europe Ltd.
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Nowa technika, opatentowana przez korporacje Sodick, wprowadzita w trakcie operacji wykanczania obroét

drutu, dzieki czemu obrébka na catej wysokosci materiatu prowadzona jest ,niezuzyta” powierzchnia drutu.

Zazwyczaj drut jest sterowany tylko przez naciag i predkos¢ rozwijania szpuli, a jednoczesnie jest ograniczany
gruboscia matrycy. Mechanizm obrotu iGroove firmy Sodick zapewnia dodatkowa kontrole nad drutem,

co skutkuje zwiekszona jakoscig powierzchni i poprawiona doktadnoscia geometrycznga, przy jednoczesnym
ograniczeniu zuzycia drutu - faczac najlepsze ekologiczne rozwigzanie z najwyzszg jakoscig obrébki

elektroerozyjnej.

Przedmiot obrabiany: stal, wysokos¢ 100 mm

Liczba przejsé: 8

Drut: mosiezny, @ 0,25 mm
Doktadnos¢: +/-1,5 um

Zuzycie drutu: 35 % mniejsze przy

cieciu wykanczajacym




Ciecie zgrubne/
Wejscie w materiat

Przy cieciu zgrubnym nie stosuje sie

obracania drutu.

Przejscie wykanczajgce (2. ciecie)

X X
|

zgodnie z ruchem przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara wskazéwek zegara

W przypadku cie¢ wykanczajacych sterowanie automatycznie wyznacza
kierunek obrotu drutu (zgodnie lub przeciwnie do ruchu wskazéwek

zegara) w zaleznosci od strony offsetu w programie.

Korzysci z nowego mechanizmu obracania drutu

|

W przypadku konwencjonalnej metody obrébki drut zuzywa sie
podczas przesuwu w materiale, co powoduje powstanie ,stozka”

na obrabianej powierzchni, zwfaszcza przy grubych materiatach.

Aby uzyskac prostg powierzchnie, wymagana jest kompensacja
poprzez pochylenie drutu lub zwiekszenie szybkosci podawania
drutu, co moze to prowadzi¢ do czestszego zrywaniu drutu i

wiekszego zuzycia.

S?

Obracajac drut, obrabiany przedmiot jest ciety nieuzywana
powierzchnia drutu, co poprawia doktadno$¢ geometryczna
i jakos$¢ powierzchni bez koniecznosci kompensacji stozka ani

zwiekszenia predkosci podawania drutu.

Funkcja obrotu drutu jest dostepna w ALC400G i ALC600G
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Aska
akosé

Aby stworzy¢ produkty spetniajace
najsurowsze $wiatowe standardy, Sodick
opracowuje wihasne, zaawansowane techniki
wytwarzania. Filozofia rozwoju stworzona
przez Sodick’a brzmi: ,Jesli czegos na swiecie
brakuje, to my to stworzymy”. Nie bedzie
przesada stwierdzenie, ze ,tworzenie” jest efek-
tem codziennego rozwigzywania probleméw.
Czesto rozwigzujac problemy, napotykamy
bariery, ktérych nie mozemy przetamac w
oparciu o obecne techniki i produkty. Chcac
przetamac bariery, ,nie ma wyboru, trzeba
samemu tworzy¢ srodki do ich pokonania”.
Sterowanie numeryczne elektrodrazarek,
drazarki z silnikiem liniowym i inne techniki,
ktore s obecnie znana czescig procesu
Jtworzenia”, zostaty opracowane przez Sodick,
aby wszyscy nasi klienci mogli realizowa¢ swoje
ambicje, ,pragnienie produkowania dobrych
produktéw dla spotecznego dobrobytu”. Proces
rewolucji technicznej Sodick, wyrazony
rozwigzaniami w dziedzinie obrébki elektroero-
zyjnej, jest okreslany jako ,Total Manufacturing
Solution” i jest dtugim procesem obejmujacym
petne wsparcie na kazdym etapie ,tworzenia”,
od projektu do produkgji. Sodick wstuchuje sie
w gtosy swoich klientéw by nieustannie
pokonywac ograniczenia, by przyczynic sie do
,osiagniecia dostatniej przysztosci” i postepu

kreatywnosci na Swiecie.

Sterownik NC

Sodick opracowuje i produkuje przyjazne
dla uzytkownika sterowniki NC, ktére przez
kazdego sq tatwe w obstudze a jednocze-
$nie zapewniaja najwyzsza wydajnosé¢
obrébki. Osiggniecie precyzyjnej obrébki
umozliwia wbudowana sztuczna inteli-
gengja, potaczona z najnowoczesniejszymi
technikami obrobki elektroerozyjnej, ktére

precyzyjnie steruja uktadem napedowym

za pomoca uktadu K-SMC, nastawami gene-

ratora i uktadem prowadzenia drutu .

Generator

Urzadzenie zawiera wiele obwodéw do
optymalnego sterowania energia wyta-
dowan elektrycznych. Wysoka wydajnos¢
i jakos¢ zgrubnego ciecia, niezbedna do
precyzyjnego wykanczania, kontrolowana
za pomocg optymalizowanego impulsu
wytadowan, gwarantuje doskonata chro-
powatos¢ powierzchni i doktadnos¢ geo-
metrii. Generator zawierajacy te obwody

jest energooszczedny, co ogranicza straty

energii.

PIEC PODSTAWOWYCH TEC

PROWADZE



SMC

(Uktad Sterowania Posuwem)

+Uktad Sterowania Posuwem (Sodick
Motion Controller - K-SMC)",doktadnie
kontrolujacy szybkie i precyzyjne ruchy
napedu liniowego za pomoca polecen z
uktadu sterowania NC, zostat doktadnie
zbadany i opracowany w celu wprowadze-
nia nowych rozwigzan technicznych do
obroébki elektroerozyjnej. K-SMC steruje
predkoscia, przyspieszeniem i precyzyjnym

pozycjonowaniem.

Silnik liniowy

Silnik liniowy Sodick zapewnia wysokie
przyspieszenie i doktadnos¢ pozycjonowa-
nia (bez luzéw!), co w potaczeniu z bezpo-
Srednim napedem eliminuje opdznienie
pojedynczego polecenia. Doskonata od-
powiedz dynamiczna, stabilna doktadnos¢
obrébki i jej wydajnos¢ nie pogarszaja sie
podczas dtugiego uzytkowania. Nie wyma-

ga konserwacdji.

Ceramika

Ceramika ma niski wspétczynnik rozszerzal-
nosci termiczneji ciezar wtasciwy, wysoka
twardos¢ i jest odporna na $cieranie, ma
wiasciwosci izolacji elektrycznej i cieplnej,
dlatego jest idealnym materiatem do
stosowania w elektrodrazarkach. Dzieki
zastosowaniu elementéw ceramicznych
mozna zapewnic wysoka jakos¢ obrébki na

matych powierzchniach bez koniecznosci

stosowania specjalnych przyrzaddw.

HNIK WYTWARZANIA DO
NIA PRECYZYJNEJ OBROBKI
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Seria maszyn ALC jest wyposazona
w zupetnie nowe sterowanie SPW z
wielodotykowym monitorem LCD,
ktérego komputer posiada szybki,
dwurdzeniowy procesor. Zoptymali-
zowana obstuga poprzez uktad mo-
nitora LCD tworzy zaawansowane
Srodowisko, w ktérym pracownicy
moga wykonywac wszystkie nie-
zbedne prace w oparciu o prosta

obstuge dotykowa. :




Kontroler ,,SPW”

B Nowy szybki sterownik posuwu

B Szybka komunikacja szeregowa 1 Gb/s K-SMC LINK
B Szybki dwurdzeniowy procesor

B Niskie zuzycie energii

B Poprawiona wydajno$¢ sterowania silnikiem liniowym

B Nowy interfejs uzytkownika
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Seria Sodick ALC, opiera sie na najnowszych rozwiga-
zaniach cyfrowych w zakresie techniki generatorow,
wykazujac znaczny postep w zakresie szybkosci
ciecia, doktadnosci i wykonczenia powierzchni. Wie-
loletnie doswiadczenie i know-how Sodick’a umoz-
liwita dokonanie tak duzego postepu w dziedzinie
elektroerozji. Maszyna jest wyposazona w najnowsze

i najbardziej zaawansowane funkcje na rynku.

IMPULS ‘

-« B

Generator

Urzadzenie zawiera wiele obwoddéw do optymalnego sterowania energig wytado-
wan elektrycznych. Wysoka wydajnos¢ i jako$¢ zgrubnego ciecia niezbedna do pre-
cyzyjnego wykanczania jest kontrolowana za pomoca optymalizowanych impulséw
wytadowan, osiggajac doskonata chropowatos¢ powierzchni i geometrii. Generator

zawierajacy te obwody jest energooszczedny, co zapobiega stratom energii.

B Sterowanie TMP II:
Poprawia chropowatosc¢ przy drugim przejsciu obrébki poprzez ciaggte sterowanie impulsowe.

B Korekcja btedéw prostoliniowosci:
Umozliwia bardzo precyzyjna i szybka obrébke grubych materiatow.

- -
>>>
n n
Sterowanie Korekcja btedow

konwencjonalne  prostoliniowosci

B Cyfrowy obwéd PIKA:
Poprawia jakos$¢ wykonczenia powierzchni i umozliwia
optymalng obrébke powierzchni.



Ultraprecyzyjne wykonczenie powierzchni

Uktad ,Digital PIKA W Plus” w maszynach serii ALC jest standardem. Prad generowany przez tranzy-
storowy generator ogranicza zuzycie energii w trakcie obrébki, jak réwniez zapobiega elektrolizie
dzieki uktadowi EFC. Impuls Smart (wysoka wydajnos¢ bez elektrolizy), zapewnia najwyzszg jakos¢

powierzchni.

L4 s’ , ’ .
Wydajnos¢ obrébki
Seria ALC wyposazona jest w standardzie w superszybki, bezelektrolizyjny uktad TM - Smart Pulse.

LImpuls Smart ” zapobiega utlenianiu, ostabianiu struktury i korozji, zjawisku wystepujacemu podczas

obrébki w dejonizowanej wodzie.

Prad jondw jest kontrolowany, zapewniajac jednoczesnie krotki impuls bipolarny o wysokiej czestotli-

wosci w szczelinie obrébkowej, pozwala na ultraszybka obrébke bez elektrolizy.

TMP Kontrola Naroza
ksztalt 6 um

Oproécz wysokiej predkosci obrébki pierwsze-
go ciecia, kontrola Impulsu Smart w uktadzie

TMP (generator SPW) wykazuje wyjatkowa

zdolnos¢ poprawiania chropowatosci po-
wierzchni drugiego przejscia nawet o 50%
wartosci Ra.

Jakos$¢ powierzchni i doktadnos$¢ ksztattu

facznie z kontrola narozy TMP wykonuje

Funkcja serwonaciggu: gwarantuje stabilny " . ;
naciag drutu precyzyjnie obrébke dopasowanych

e elementéw" juz w drugim przejsciu.

@0,2mm

Grubos¢

Srednica drutu

Weglik spiekany Ra 0,04 um (Rz 0,34 um)

Doskonata Kontrola Naroza

Poprawiona obrébka, zapobiega podcinaniu wewnetrznych i zewnetrznych narozy.
Wyprzedzajaca obrébke kontrola zapewnia optymalng ochrone kata i ksztattu narozy.
Sterowanie cieciem narozy moze monitorowac i jednoczes$nie automatycznie modyfi-

kowac ztozone parametry obrébki.

Stal Ra 0,09 um (Rz 0,91 pm)

’

Schodkowa obrébka ksztattu

Ld ’ L4
z duzq predkosciq
Technika Stepcut
Nowa seria maszyn ALC firmy Sodick zawiera nowe funkcje obrébki rowkéw
i schodkéw Sodick, opracowane w celu fatwego i wygodnego eliminowania
»smug”, wynikajacych z niedoktadnosci, ktére wystepujg czasami przy nagtych
zmianach grubosci ptyty, w przypadkach pogtebier walcowych lub w

. otworach.

Kontrola ciecia stozkowego

Obrdébka o wysokiej precyzji dopasowania

(Rdézne ksztatty gérnego i dolnego profilu)

doktadnos¢ ksztattu zapewnia Taper Flex Neo (Opcja)
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W roku 1998 roku Sodick po raz pier
wprowadzit do maszyn silniki liniowe. %
Obecnie dostarczyt juz klientom ponad 50,000
obrabiarek. W rezultacie posiada ponad 20-letnie
doswiadczenie w zakresie ich dtugoterminowe;j

niezawodnosci i wydajnosci.

SPRYTNY

LINIOWY

Wyposazony w swiatowe
standardy, liniaty Heidenhain’a

Wykorzystuje projekcje na liniat, uzywa rzutowane
Swiatto jako sygnat. = Liniat optyczny z bardzo
precyzyjnym podziatem siatki =» Gwarantuje
minimalny btad pozydiji.

Natychmiast po uruchomieniu dane pozycji sa
pobierane z enkodera. =» Powrét do poczatku
uktadu wspoétrzednych jest zbedny. = Redukcja
Czasu o0 €zas powrotu

W osiach X,Y,U iV (4 osie)

Technika liniowa Sodick -
Wysoka precyzja i czutosé
Silnik liniowy okazat sie wysoce niezawodny i trwaty w okresie

co najmniej 10 lat od instalacji. Nie wymaga dodatkowych kosztow

serwisowych zwigzanych z wymiang $rub kulowych.

10 lat po instalacji

Wysoka trwatos¢ wydajnego napedu



Sterowanie Posuwem —
kontrola w czasie rzeczywistym

W przeciwienstwie do tradycyjnego sterowania, w ktérym kontroler monitoruje szczeline
obrébkowa i przesyta informacje zwrotng poprzez sterownik silnika, sterownik posuwu
Sodick zapewnia bezposrednie sterowanie w czasie rzeczywistym, monitorujac optymalne

warunki wytadowan elektrycznych. Gwarantuje z wysokga czutoscig precyzje pozycjonowania

K-SMC (Sterownik Posuwu) zapewnia

. ’ L4
skuteczng kontrole szczeliny obrébkowej pe
KSMC /4—'
'E.'T‘,i?k‘ﬁ”"‘ SMESI;"' e y
e | i - -
Detekcja y T L -
w szczelinie
Przedmiot _ y =
obrabiany Przedmiot y —
] | obrabiany A A
Drut " e

A ll\\\l\\“ll [ —————
Sruba kulowa
Silnik obrotowy Silnik liniowy
Enkoder

Z biegiem czasu, ze wzgledu na powiekszajace sie luzy, wydajnos¢ ruchu osi w uktadzie
Sruby kulowej pogarsza sig, za$ naped z silnikiem liniowym zapewnia ptynny, bezluzowy
ruch. Jego prosta, bezkontaktowa struktura nie ulega zuzyciu mechanicznemu ani
degradacji. Poczatkowa doktadnos¢ bezposredniego napedu liniowego jest utrzymywana

przez dtugi okres eksploatacji bez potrzeby kosztownych napraw.

Obrabiarki z silnikiem liniowym
od ponad 20 lat,
Ponad 50 000 zcunstqlowcmych
maszyn na catym swiecie q

U V.

Silniki liniowe w czterech osiach

Wspotpracujacy z liniatami optycznymi Heidenhain’a zespét silnikow
liniowych zostat zmysInie zaprojektowany dla komfortowej eksploatacji
przez wiele lat. Dzieki doskonatej wydajnosci pozycjonowania i

stabilnosci liniaty zapewniaja rozdzielczos¢ 0,01 um.
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BUDOWA
MASZYN

Maszyna posiada w standardzie szereg 24 . .
wbudowanych funkgji, w tym nowa funkcje P.Oczworny ﬁ ".r w Zblorn ! kU ,
serwonaciagu, automatyczng kontrole poziomu d |e|ek|'ryczny 1 prOStO kqm)’ S"Ol' ro bOCZY

plynui nowy uktad F-AWT (nawlekaﬂi_edru). Dla utatwienia przygotowania przed obrébka zaréwno poczwérny filtr jak

Ze wzgledu na uniwersalnos¢ w zakresie - i prostokatny stét roboczy sg standardem.




Maszyna z synchronizacjg temperatury

"TH COM"

Precyzyjna korekcja rozszerzalnosci termicznej

z uktadem petnej kontroli temperatury

RN —

Wszystkie modele serii ALC standardowo wyposazone w funkcje diagnosty-

ki temperatury otoczenia AIM (Al Maintenance) i funkcje korekgji rozszerzal-

nosci termicznej TH COM, mogga pracowac wszedzie, w Srodowiskach
o wysokiej stabilnosci i w trudnych warunkach temperaturowych. Posiadaja

funkcje rejestrowania i wyswietlania temperatury otoczenia maszyny. Petne ostona maszyny

Przyktad systemu wyréwnywania temperatury
W petni zamknieta ostona maszyny jest wyposazona w system wyréwnywa-

nia temperatury, aby zapewnic stabilniejsze srodowisko obrébki.
ra Wahania temperatury w pomieszczeniu

30
mperatura w pomieszczeniu: 28 °C
25 /

>
0 10min

2
[°c
3

Réznica temperatur miedzy gora a dotem wewnatrz ostony

2
, <| Ukfad wyrownywania temperatury )
w pelnej ostonie i

< Ostona: Zamknieta . *~Zamknieta

Diagnostyka temperatury otoczenia AIM Rejestrowanie temperatury TH COM

Ceramika Wtasnej Produkgiji
z Doskonatq Izolacjg

" T y Odlew
Ceramika Sodick  Granit Suliwitiy
Ciezar whasciwy 3.5-39 3.0 7.8
Wspdtczynnik absorpeji =
wocly % 0 0.03-3.0
Twardosd Gpa (HV10) 13-16 5.9-10 6.2
Wytrzymaloi¢ na zginanie MPa 300-390 300-500 400
Modut spredystosci Younga GPa 280-370 30-90 110
Przewodnosd cieplna Wimk 13.8-23.0 1.3 46.0
Wapdimnnk %10-6/ °C 57-58 8 1

rozszerzalnosci liniowej

Ceramiczny st6t roboczy zapewnia wysoka sztywnos¢ i wieloletnia
dokfadnos¢. Sodick instaluje stoty ceramiczne we wszystkich maszynach,
co zapewnia dtuga zywotnos¢, izolacje i wysoka doktadnosé. Niewielkie
odksztatcenia termiczne ceramiki pomagaja uzyska¢ wyzsza doktadnos¢
obrébki.

Funkcja czyszczenia plyty
uszczelniajgcej (ptukanie)

W celu utrzymania dtugiej zywotnosci uszczelnienia na zbiorniku

roboczym wyposazony jest uklad samooczyszczania.

Automatyczne 3-stronne
opuszczane drzwi zbiornika

Seria ALC przyjmuje jako standard 3-stronne, opuszczane drzwi
zbiornika roboczego w celu zapewnienia dostepu dla obstugi.

Utatwiajg przysztg automatyzacje przy uzyciu robotéw.
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FJ-AWT (Fixed Jet AWT) ma wysoka skuteczno$¢
i szybkos$¢ nawlekania drutu, co jest wynikiem

m.in. odpowiedniego dziatania uktadu wyzarzania,

poprawiajgcego prostoliniowos¢ drutu.

Diamentowy prowadnik §
Diamentowy, okragty prowadnik o matym przeswi-
cie umozliwia bardzo precyzyjna obrébke.

* Zalecamy uzywanie oryginalnych materiatéw

eksploatacyjnych.

Nawlekanie na zakrzywionych Funkcja AWT
powierzchniach drutu 0,05 mm

FJ-AWT nie wymaga strumienia wody do nawlekania drutu. Opcjonalnie dostepne jest automatyczne nawlekanie drutu

Tryb bez strugi wody poprawia nawlekanie na pochytosciach i cienkiego (20,07 0,05 mm). Dotaczony uktad HTP w celu uzycia

krzywiznach obrabianych czesci przy obrébce bez zanurzenia. Wyzszedo naplcla.

Srednice drutu

Maty przeswit

0.3mm 0.2mm 0.1mm 0.07mm 0.05mm
Poprawiona wydajnos$¢ obrébki dzieki prowadnikom drutu

o niewielkim luzie.

Standard AWT
Obstugiwane 0,05 AWT (Opcja)
srednice drutu Obstugiwane srednice drutu
z uktadem HTP.



Prostowanie drut

Funkcja wyzarzania drutu
Wyzarzanie drutu przy uzyciu przeptywajacego pradu poprawia prostoliniowos¢
drutu. Doskonata prostoliniowo$¢ umozliwia przewlekanie bez strugi wody nawet

W zanurzeniu.

Usuwanie koncowek drutu

Gdy drut nie moze by¢ nawleczony po okres$lonej liczbie
powtérzen, korncéwka drutu jest ucinana a jej koniec
koncéwka usuwana. Po takiej operacji drut zostaje

z fatwoscig nawleczony.

Podawanie drutu do
otworu startowego

Funkcja ponownego nawlekania drutu
Funkcje ponownego nawlekania mozna ustawiona z powodu

zawiniecia drutu lub stabej jakosci otworu startowego.

Nawlekanie drutu

Poczatek
obrébki

Funkcja wyszukiwania pop-up
Precyzyjnie powtarzana operacja podnoszenia i opuszczania drutu,

przepychajaca sprezonym powietrzem drut przez otwor startowy.

Funkcja automatycznego nawlekania po zerwaniu
Gdy w trakcie obrébki drut zostanie zerwany, jest on automatycznie nawleczony

a obrébka jest kontynuowana.

Funkcja usuwania osadu =
Funkcja usuwania osadu za pomoca 0
powietrza lub czystej wody w gérnym

i dolnym prowadniku przyczynia sig do Prowadnik AWT Gérna prowadnik drutu Dolny prowadnik drutu
utrzymania doktadnosci i skutecznego Dice AWT (F)) Dice AQ-1U (T) Dice (kolor)

przewlekania drutu.

Japoriska Jakos¢ @ ALC series ] 6 .l 7



Podajnik drutu 20 kg (Feeder)

Dostepny w standardzie, wbudowany podajnik drutu dla szpul

drutu o ciezarze do 20 kg, zapewnia ciggtos¢ pracy.

WS-4P/5P
Samodzielnie wyprodukowany stét obrotowy firmy Sodick jest

dostepny jako dodatkowa o$ A lub B do indeksowania lub

jednoczesnego konturingu. (Opcja)

Taper flex Neo 45

Do doktadnej obrobki duzych katéw do 45°
dostepny jest opcjonalny uktad Taper flex
Neo 45. Obstuga Taper Flex Neo 45 jest prosta
i nie wymaga specjalnego przeszkolenia.
Opcja sktada sie z trzech elementéw:
prowadnikéw toroidalnych, przyrzadu

kalibracyjnego i oprogramowania.

Mozliwosé sterowania
wieloosiowego

Sodick’s “SPW-E” Power supply Control is
capable of controlling up to 8-Axis
simultaneously. The Multi Axis Control is

available as a factory-fit option.

L-Cut (Szatkownica)

Wyprowadzany drut jest ciety na mate kawatki

w celu wygodnego zbierania. (Opcja)




S°CORE

Nowe automatyczne urzadzenie do usuwania rdzenia.

Nowe, automatyczne urzadzenie do usuwania rdzenia, opracowane
zgodnie z zasada prostoty, stabilnosci i bezpieczenstwa. Jednostka
gtéwna sktadajaca sie z magnesu i cylindra utatwia obstuge

i konserwacje. Umozliwia stabilng prace bez uszkodzen

obrabianego przedmiotu.

Materiat do obroébki: ferromagnetyk np. wykonany
ze stali narzedziowe;j.

Forma obrébki: Obrébka z dyszami ptuczacymi blisko materiatu.

Czesci wyposazenia: Instalacja wyposazenia do gérnego prowadnika,

zasobnik odbiorczy

* Zakres przesuwow jest ograniczony.

Wydtuzona kolumna

(Wydtuzony zakres osi Z)

Wydtuzony zakres osi Z wynoszacy 800 mm
jest dostepny dla ALC800G jako opcja fabryczna
(ALC800GH). Pozwala na ciecie w zanurzeniu

czes$ci o rozmiarze do 1300 x 1040 x 800 mm.

| |

Rozmiary obrabianego przedmiotu
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ANCS (Uktad antykorozyijny)

ANCS zapobiega rdzewieniu, korozji i przebarwieniom elementéw
narazonych na procesy elektrochemiczne przy obrébce lub po

pozostawianiu w wodzie. Ten zaawansowany uktad jest skuteczny

przy obrébce stali, weglikdw i stopow (opcja fabryczna).

Optyczny system pomiarowy

System importuje dane obrazu uchwycone przez kamere zamontowa-

na na gtowicy urzadzenia w celu pomiaru doktadnosci ksztattu.
Mozliwe jest rowniez dokonania poréwnanie wynikdw ciecia

z danymi DXF.
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PRZYKLADY OBOBEK

Szeroki zakres zastosowan

Kontrola TMP Il

Wysoka predkos¢, wysoka doktadnosc zgrubnej

i pélwykanczajacej obrobki

Poprawia chropowatos¢ powierzchni i ksztatt narozy podczas obrébki
zgrubnej i pétwykanczajacej

Materiat obrabiany | Stal Chropowatos¢ powierzchni | Ra 1,37um (Rz 9,76pm)
Grubos¢ 40 mm Drut ¢0,2mm
Doktadnos¢ obrébki | +3um (zas obrdbki 2 godziny 25 minut (na 1 element)
Kulistosé
Doktadnos¢ okragtosci 0,76 pum  Dokladnos¢ kotowosci 1,86 um
Materiat obrabiany | Stal hartowana Materiat obrabiany | Stal
Grubos¢ 30mm Grubos¢ 40 mm
Drut 90,2mm Drut 90,2mm
¢ Obrébka kotowa 15 mm ¢ Obrébka kotowa 20 mm
- m[ T Jaavior Huden
0 __,_._ T

. ‘E . =
- * Scale 2 um / Scale ———

Obrébka narozy

Grubos¢

Drut

Poprawione mate promienie R w narozach
w 3 przejsciach

Ksztatt: R 0,15 mm, R 0,20 mm, R0,5 mm

Offset 2 um/strone

Materiat obrabiany | Stal
Grubos¢ (matryca) | 20 mm
Grubos¢ (stempel) | 60 mm

Poprawiona doktadnos¢ obrébki wewnetrznych i zewnetrznych narozy.
Doktadne odwzorowanie ksztattu wierzchotka zebow, wymagajace duzej precyzji.

Materiat obrabiany

Doktadnos¢ obrébki
Chropowatos¢ powierzchni

Mikroobréobka

2-warstwowa obrobka trzpienia rdzeniowego

Ztacze wielopinowe, w ktérym grubo$¢ zmienia sie od 0,3 mm
do 1,0 mm, stabilnie obrabiane z duza doktadnoscia.

33 piny w 2 warstwach; Skok: 0,6 mm

Materiat obrabiany Stal
Doktadnosc¢ obrébki 0,3 do 1,0 mm (grubosc czesci)
Chropowatos¢ powierzchni | £2 pm
Drut Ra 0,24 pm (Rz 2,05 pm)
90,7 mm

Materiat obrabiany Stal

Gruboé¢ 20mm Naroze R 0,06 mm

Dokfadnosc¢ obrdbki +2pm Precyzyjne wykonanie konturéw, o matych promieniach na samych koncach.
Chropowatos¢ powierzchni (matryca) | Ra 0,23 pm(Rz 2,03 pm)
Chropowatos¢ powierzchni (stempel) | Ra 0,35 pm(Rz 2,75 um)
Drut 90,2mm

Obrébka z offsetem 0,006 mm/strone moze by¢ skutecznie wykonana.

WC

40 mm

+2yum

Ra 0,11 pm (Rz 0,96 um)
90,1mm

Doktadnos¢ obrobki | +2 pm
lo$¢ przejs¢ 3
Drut 90,25 mm

* Podane tutaj dane dotyczace obrdbki sg oparte na okreslonych przez firme Sodick warunkach, srodowisku obrébki i standardach pomiarowych.
* Opcje moga byc¢ zawarte w tresci. * Jednostka chropowatosci powierzchni Rz jest stosowana w oparciu o JIS B0601:2001 i 1S04287:1997/1S01302:2002.



Wysokie elementy

Weglik spiekany
Precyzyjne ksztalty

Materiat obrabiany | Weglik spiekany
Grubos¢ 80 mm
Chropowatos¢ Ra 0,27 pm
powierzchni (Rz 2,35 pm)
Drut 90,2mm

Precyzyjna obréobka ksztaltu
umozliwiajaca dopasowanie
wysokich elementéw

o skreconym ksztalcie.

Bez barytkowatosci

Effect Control Il

Uktad poprawia dokfadnos¢
ksztattu pierwszego przejscia

Materiat obrabiany | Stal
Grubos¢ 100 mm
Drut 90,25mm

Powtarzalna doktadnos¢
ksztattu umozliwiajaca
spasowaniew 3 przejsciach

Materiat obrabiany
Grubos¢
Chropowatos¢
powierzchni

Drut

Stal Materiat obrabiany | Stal

250 mm Grubos¢ 250mm

Ra 0,26 pm Chropowatos¢ Ra0,61pm
(Rz 2,09 um) powierzchni (Rz4,50 pm)
90,2mm Drut ©0,2mm

Wysoka jakosé obrébki suwliwych czesci
Opcja,Taper Flex Neo:” wspomaga i poprawia obrébke dtugich suwliwych
stozkow o réznych ksztattach T/B (gory i dotu) o duzym stopniu trudnosci.

L

Wsuwany rdzen
5-stopniowy kat stozka

Stozkowy rdzen
5-stopniowy kat stozka

Materiat obrabiany | Stal Materiat obrabiany | Stal

Grubos¢ 40 mm Grubos¢ 40 mm
Doktadnos¢ obrébki | £2,5 um Doktadnos¢ obrébki | £2,5 pm
Chropowatos¢ Ra 0,35 um Chropowatos¢ Ra 0,36 um
powierzchni (Rz2,76 pm) powierzchni (Rz2,71 pm)
Drut 90,2mm Drut 90,2mm

Obrdébka stozkow

Wysoka precyzja wykonania
wysokich elementéw o kacie
obrobki 10 stopni.

Uzyskanie doskonatej doktadnosci
ksztattu umozliwia ptynne dopaso-
wanie czesci do 250 mm dtugosci,
nawet przy matych luzach.

Wysoka precyzja elementéw
o kacie obrébki 10 stopni.

of 250 mm.

Materiat obrabiany | Stal

Grubos¢ 200 mm

Doktadnos¢ obrébki | £5 pm

Chropowatos¢ Ra 0,32 pm

powierzchni (R22,69 m) Materiat obrabiany Stal

Drut LA Grubos¢ 40 mm
Dokfadnos¢ obrébki | +2pm
Chropowatos¢ Ra 0,23 ym
powierzchni (Rz2,18 pm)
Drut 90,2mm

20
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SPECYFIKACJA

2395 (Otwierane drzwi)

1645 (Rozmiar maszyny do transporty|
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Produkty opisane w niniejszej literaturze moga podlega¢ zmianom specyfikacji przedmiotu bez powiadomienia w celu poprawy mozliwosci, konstrukgji lub funkgji.



Obrabiarka ALC400G ALC600G ALC800G ALC800GH

Przesuw osi X
Przesuw osi 'Y
Przesuw osi Z

Przesuw osi U x V

Kat ciecia stozka

(przy grubosci 130mm)
Wymiary zbiornika
roboczego (szer. x gt.)

Maks. ciezar obrabianego

przedmiotu

Srednica drutu

Naciag drutu

Maks. predkos¢
podawania drutu

Odlegtos¢ od podtogi do

powierzchni stotu

Wymiary obrabiarki
(szer. x gt. x wys.)

Wymiary instalacyjne
maszyny

Ciezar obrabiarki

Catkowity pobér mocy

3-fazowe 50/60Hz 13KVA

3-fazowe 50/60Hz 13KVA

400 mm 600 mm 800 mm
300 mm 400 mm 600 mm
250 mm 350 mm (500 mm optional) 500 mm
150 x 150 mm 150 x 150 mm 200 x 200 mm
+25° +25° +25°

850x 610 mm 1050 x 710 mm 1410x 1110 mm

500 kg 1000 kg 3000 kg
0.1 ~0.3 mm 0.1 ~0.3 mm 0,1~0,3mm
3~23N 3~23N 3~23N
420 mm/sec 420 mm/sec 420 mm/sec
995 mm 995 mm 995 mm
2190 x 2590 x 2230 mm 2575 x 2945 x 2345 mm 3395 x 3640 x 2780 mm

3425 x 3850 mm 3860 x 4245 mm 4675 x 5050 mm

3400 kg 4600 kg 6000 kg

3-fazowe 50/60Hz 13KVA

800 mm
600 mm
730 (80 ~ 810) mm

200 x 200 mm
+30°

1312 x 1058 mm

3000 kg
0,2~0,3mm
3~23N
420 mm/sec
1150 mm
4200 x 3590 x 3390 mm
5500 x 4600 mm

6600 kg

3-fazowe 50/60Hz 13KVA

Zbiornik na dielektryk ALC400G ALC600G ALC800G ALC800GH

Wymiary zewnetrzne

775x 2,250 mm 870 x 2,605 mm
(szer.x gt.)
Ciezar pustego zbiornika 450 kg 500 kg
Pojemnos¢ 790 lit 1,000 lit

4 wymienne filtry
papierowe
(cisnienie wewnetrzne)

Ukfad filtracji dielektryka

Zywica jonowymienna

Dejonizator (typ 18 litrow)

4 wymienne filtry
papierowe
(cisnienie wewnetrzne)
Zywica jonowymienna
(typ 18 litrow)

Chtodziarki dielektryka w maszynach Sodick zawieraja fluorowany czynnik chtodzacy R410A lub R407C.

*Ze wzgledu na trwajace badania specyfikacje moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia

1,505 x 3,060 mm

800 kg

1,500 lit

4 wymienne filtry
papierowe
(cisnienie wewnetrzne)
Zywica jonowymienna
(typ 18 litrow)

2,280 x 3,150 mm

1,100 kg

2,500 lit

4 wymienne filtry
papierowe
(ciSnienie wewnetrzne)
Zywica jonowymienna
(typ 18 litrow)

ALC800GH

2910 (Rozmiar maszyny do fransportu) 1260

Sprezone
powietize

g

2970 (Rozmiar maszyny do transportu)
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