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Sodick

Obrabiarka elektroerozyjna do szybkiego wykonywania otworéw

KTC/KSHS
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wiertarek elektroerozyjnych R

Najlepiej sprzedajacy sie model od ponad 30 lat

Sprawdzona i niezawodna

Obrabiarka K1C miata swa premiere ponad 30 lat temu. Wieloletnie doswiadczenie Sadick :
i know-how Sodick’a uczynity ten model nie tylko najbardziej niezawodng wiertarka i
EDM, ale takze najbardziej pozadana na rynku wtérnym. i

Obstuga

Panel sterowania i wyswietlacz znajduja sie na przodzie maszyny, co zapewnia fatwa . Ve
i ergonomiczng obstuge. Pod zbiornikiem roboczym znajduje sie miejsce na narze- 'A' :
dzia.

Najnowsza technika servo

Dzieki wiedzy zdobywanej przez wiele lat, nowa zoptymalizowana funkcja servo
poprawita predkosc obrébki o 200%.

Szeroki zakres parametrow obrobki

Aby sprostac nieograniczonym wymaganiom klientéw, Sodick oferuje wraz
z obrabiarka szeroka game parametréw obrobki.

B Obrabiany materiat: stal, weglik wolframu, aluminium, miedz, grafit
B \Wysokos¢ materiatu: 10, 20, 50, 100mm
m Srednica elektrody: 0.25, 0.30, 0.50, 1.0, 2.0, 3.0mm

Wiertarka do otwordw startowych Obrdbka przelotowa

Materiat

Na obrabiarce K1C mozna fatwo e reliEny

10 mm

i szybko przygotowac otwory Grubos¢ )
startowe. Do pracy na maszynie {osopreslotowy)
. ) . . Elektroda Rurka miedziana
nie s3 wymagane zadne specja- _ -
Dielektryk Ptyn Vitol

listyczne zdolnosci czy doswiad-

. Srednica elektrody 0.2 mm

Czas obrobki 3 min 38 sec

Otwdr przelotowy K1C - opcje

Materiat WC (weglik wolframu)

m Podwyzszenie kolumny (100/200mm)
Grubos¢ 20 mm = 100 lit bi ik
Elektroda Rurka miedziana itrowy zbiorni
Dielektryk Piyn Vitol m 30A wzmacniacz (elektrody do @ 6.0mm)
:20.6 mm m Cyfrowy wyswietlacz osi Z

2 1.0 mm
22.0mm
23.0mm
5 min
6 min
: 7 min
;6 min

Srednica elektrody

Czas obrobki
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K3HS - Obrabiarka CNC do
szybkiego wykonywania otworow

LN Assist nalezy do standardowego wyposazenia Pozwala
na zaprogramowanie automatycznej, ciggtej obrobki

Wiercenie High Speed

Dzieki zastosowaniu K-SMC (ukfadu sterowania posuwem)
i zoptymalizowaniu kontroli servo, predkosci obrobki wzrosty
nawet o0 200%.

Precyzyjny posuw

Precyzyjna kontrola posuwu zapewnia stabilng obrébke.

Funkcje zapewniajgce bezkonkurencyjng wydajnosc

B Dostepna funkcja automatycznego pomiaru gfebokosci przy wykonywaniu otwordéw nieprzelotowych

B Wykrywanie otworéw przelotowych: maszyna K3HS jest wyposazona w funkcje wykrywania otworéw
przelotowych, zalecana przy produkgji turbinowych i kierowniczych topatek

m Dielektryk: Klient moze wybra¢ wode dejonizowang lub ptyn Vitol zgodnie ze specyfikacjag fabryczna.

Automatyczny podajnik
elektrod

Drazenie tytanu jest wolne
od elektrolizyjnych wzeréw

64Ti (tytan)
Elektroda Rurka BS

Automatyczny podajnik elektrod + #79 Materiat

(AEF) nalezy do standardowego

wyposazenia obrabiarek K3HS. B Plyn Dejonizowana

Pozwala na ciggta prace przy wy- | dielektryczny woda

korzystaniu kilku elektrod. Czas obrébki 12 sek.
Grubos¢ 6,2 mm

(wydrazenie)

LN Assist — tatwosc obstugi dzieki obrazkowemu menu

Automatyczny system programowania LN Assist nalezy do
standardowego wyposazenia. Prosty, obrazkowy ekran gra-

ficzny ufatwia obstuge. Operator maszyny moze w fatwy ‘ ’
sposéb stworzy¢ dowolny, ztozony szablon punktéw obrébki o L S
lub wczytac go z innych programdéw. Dostepna jest funkcja ‘ ‘ T ‘ ‘ P ‘

tworzenia wiasnych makr, obrébek, szablondw, ktére mozna
zapisac jako ustuge (UTY). Pozycjonowanie  Ruch Obrdébka Ruch Obrdbka Koniec

W prosty sposéb mozna zaprojektowad nawet zfozone ksztatty
z duzg iloscig punktéw obrébki.

o o g K3HS - opcje
s oo '-,:‘o.:"'-.:'-.. m Podwyzszenie kolumny
. . I R (100/200mm)
& E . ..'. . m Prowadnik poéredni
— m Stot obrotowy (WS-4P)
. cees Tt el lodls
Funije :::: ecece b oo u OSCyOS OF[)
5 e .e m Cyfrowa os W

LORAN
(orbitowanie)




Specyfikacje

‘ Specyfikacja

Wielkos¢ stotu (szer. x gteb.)

Przesuw w osiach X, Y, Z

Przesuw w osi W

Maks. ciezar detalu

Maks. wymiary detalu (sz. x gf. x wys.)
Srednice elektrody

Odlegtos¢ od stotu do prowadnika.
Odlegtos¢ podtoga-stot

Wymiary obrabiarki (szer. x gteb. x wys.)
Powierzchnia instalacji (szer. x gteb.)
Ciezar obrabiarki

Dielektryk

Pojemnosc zbiornika

Metoda filtragji

Stét obrotowy

Oprogramowanie LN Assist

*Opcja do K1C: zbiornik 100 litrowy

K1C
250 x 350 mm
200 x 300 x 300 mm
250 mm
100 kg
250 x 350 x 300 mm
20.2~93.0mm
50 ~300 mm
1020 mm

890x 870 x 2015 mm
1600 x 1750 mm

550 kg
VITOL-KS Fluid
20 I*
Wymienny filtr gabczasty
Niedostepny

Niedostepny

Chtodziarki dielektryka maszyn Sodick zawieraja fluorowany gaz cieplarniany R410A lub R407C.
Ze wzgledu na ciggte badania specyfikacje moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

Rozktad na podtodze

K1C

K3HS

"Water Option"

no use Eco lon

400

140

565

K3HS
480 x 790 mm

300 x 400 x 300 mm

230 mm
Opcja sterowania numerycznego

300 kg
470 x 780 x 285 mm
20.25~23.0mm
55~285mm
995 mm

1495 x 1340 x 2255 mm
1495 x 1740 mm

1280 kg
Dejonizowana woda lub ptyn VITOL-KS
1501
Papierowy filtr wymienny HF-17
Dostepne jako opcje

Standardowe funkcje
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Maksymalna wysokosc obrabiarki 2015 mm

Sodick Europe Ltd.

Agincourt Road
Warwick, CV34 6XZ
United Kingdom

215

4-Leveling
Adjuster
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2320

Maksymalna wysokosc obrabiarki 2255 mm
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Sodick Contact

Phone +44 (0) 19 2669 8888
email europe@sodick.eu.com
online  www.sodick.org

Soditronik

ul. Zupnicza 17
03-821 Warszawa

tel./faks: +48 22 810 0297
e-mail: info@soditronik.pl
online:  www.soditronik.pl



